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Dimensiunea paginii finale: A5 (148mm x 210mm)






Fig. H




Fig. K

$—
Fig. L — \\ 7\) \\
[l 34 x@> L >
i?hlrrm@

& hive |
’@H‘:‘!L@?fg‘ a © o - ™
| | i I_ 36Q /7

i
AR

Fig. M

Fig.O
Fig. N




Fig. P

Fig.Q
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MASINA DE FREZAT CU AVANS
IN ADANCIME
DWE625, DWE627

Identificati mdsuri suplimentare de sigurantd pentru a
proteja operatorul de efectele vibratiilor si/sau zgomotului,
cum ar fi: efectuati intretinerea uneltei si a accesoriilor
vibratii, pdstrati mainile calde (important pentru vibrati),
organizarea modelelor de lucru.

Felicitari!

Ati ales o unealtd DEWALT. Anii de experientd, cercetarea si
inovarea cu minutiozitate fac ca DEWALT sa fie unul dintre
partenerii cei mai de incredere pentru utilizatorii de unelte
electrice profesionale.

Specificatii tehnice

DWE625 DWE625 DWE627

Tensiune Vea. 115 230 230
Tip 1 1 1
Putere absorbitd W 2100 2300 2300
Turatie in gol min™ 9000-  9000-  9000-
22000 22000 22000
(onsold frezd mm 2 coloand 2 coloand 2 coloand
Cursd consold freza mm 80 80 80
Diametru max. de tdiere mm 50 50 50
Dimensiunea mandrinei pentru Europa  mm 12 12 12

Dimensiunea mandrinei pentru Marea  inch 1/2 172 172

Britanie si Irlanda de Nord
Greutate kg 6,1 6,1 6,2

Valorile totale ale zgomotului §i/sau ale vibratjilor (suma vectoriald a trei axe)
conform EN62841-2-17:

Lpy  (nivel presiune sonord emisd)

dB(A) 942 95,1 95,1
A) 1052 1061 1061

aBA) 25 25 25

Lwa (nivel putere sonord) dB

K (marjd pentru nivelul sonor dat)

Valoarea emisiilor de vibrafii ay , = m/s* 4,1 3,1 3,1

Marja K = m/s? 031 0,31 031

Nivelul de vibratii si/sau zgomot mentionat in aceasta fisa de
informatii a fost médsurat conform cu un test standardizat prevazut
de standardul EN62841 si poate fi folosit pentru compararea
uneltelor. Poate fi folosit pentru o evaluare prealabild a expunerii.
AVERTISMENT: Nivelul declarat al vibratiilor si/sau
zgomotului este valabil pentru aplicatiile principale ale
uneltei. In cazul in care unealta este utilizatd pentru
aplicatii diferite, cu accesorii diferite sau este intretinutd
in mod necorespunzator, emisia de vibratii si/sau zgomot
poate sd fie diferitd. Acest fapt poate mdri semnificativ
nivelul de expunere de-a lungul intregii perioade de lucru.
De asemenea, trebuie luatd in considerare o estimare a
nivelului de expunere la vibratii si/sau zgomot in cazurile
in care unealta este opritd sau atunci cand functioneaza
insd nu efectueazd practic nicio operatie. Acest fapt poate
reduce semnificativ nivelul de expunere de-a lungul intregii
perioade de lucru.

Declaratie de conformitate CE
Directiva cu privire la Echipamentele Tehnologice

C€

DWE625, DWE627

Masina de frezat cu avans in adancime

DEWALT declara ca aceste produse descrise in Specificatia
tehnicd sunt conforme cu normele:

2006/42/CE, EN62841-1:2015 + AC:2015; EN62841-2-17:2017.
Aceste produse sunt, de asemenea, conforme cu Directivele
2014/30/UE si 2011/65/UE. Pentru informatii suplimentare,
vd rugdm sa contactati DEWALT la urmdtoarea adresa sau sd
consultati coperta din spate a manualului.

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului
tehnic si face aceasta declaratie in numele DEWALT.

Markus Rompel &/Z//
Vicepresedinte Tehnic, PTE-Europe

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

65510, Idstein, Germania

08.09.2021




**Codul de data 201536 sau ulterior

ROMANA

DECLARATIE DE CONFORMITATE

REGULAMENTUL PRIVIND FURNIZAREA DE
MASINI (SIGURANTA) 2008

UK
CAR

MASINA DE FREZAT CU AVANS iN ADANCIME
DWE625, DWE627

DEWALT declard ca aceste produse descrise in ,specificatia
tehnicd”sunt conforme cu normele:

Regulamentul privind furnizarea de echipamente tehnologice
(sigurantd), 2008, S.I. 2008/1597 (cu modificarile ulterioare),
EN62841-1:2015 + AC:2015; EN62841-2-17:2017.

Aceste produse sunt conforme cu urmdtoarele reglementari din
Regatul Unit

Regulamente de compatibilitate electromagnetica, 2016,
S.1.2016/1091 (cu modificarile ulterioare).

Restrictia utilizdrii anumitor substante periculoase in
Regulamentele pentru echipamentele electrice si electronice
2012, S.1.2012/3032 (cu modificarile ulterioare).

Pentru informatii suplimentare, va rugam sd contactati DEWALT
la urmdtoarea adresa sau sd consultati coperta din spate a
manualului.

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului
tehnic si face aceasta declaratie in numele DEWALT.

Karl Evans

Vicepresedinte unelte electrice profesionale EANZ GTS

DEWALT UK, 270 Bath Road, Slough

Berkshire, SL1 4DX

Anglia

08.09.2021
AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vétamdri, cititi
manualul de instructiuni.

Definitii: Instructiuni de siguranta

Definitiile de mai jos descriu nivelul de importantd al fiecarui

cuvant de semnalizare. Va rugam sd cititi manualul si sa fiti atent

la aceste simboluri.

A PERICOL: Indicd o situatie periculoasd imediatd care, dacd
nu este evitatd, va determina decesul sau vdtdmarea
grava.

A AVERTISMENT: Indicd o situatie potential periculoasd
care, dacd nu este evitatd, ar putea determina decesul
sau vatdamarea grava.

A ATENTIE: Indicd o situatie potential periculoasd care, dacd
nu este evitatd, poate determina vatdmdri minore sau
medii.

OBSERVATIE: Indicd o practicd necorelatd cu
vatdmarea corporald care, dacd nu este evitatd, poate
determina daune ale bunurilor.

A Indicd un pericol de soc electric.

A Indicd un risc de incendiu.

AVERTIZARI GENERALE DE SIGURANTA
PRIVIND UNELTELE ELECTRICE

AVERTISMENT: Cititi toate avertizdrile de sigurantd,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate
impreund cu aceastd unealtd electricd. Nerespectarea
tuturor instructiunilor enumerate in continuare poate
conduce la electrocutare, incendii si/sau vatdmdri grave.

PASTRATI TOATE AVERTIZARILE SI
INSTRUCTIUNILE PENTRU CONSULTARE
ULTERIOARA

Termenul ,unealtd electricG" din avertizdri se referd la unealta
electricd (cu cablu) alimentatd de la refeaua de energie sau la
unealta electricd (fard cablu) alimentatd de la acumulator.

1) Siguranta in zona de lucru

a) Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele
dezordonate sau intunecate inlesnesc accidentele.

b) Nu operati uneltele electrice in atmosfere
inflamabile, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau pulberilor explozive. Uneltele electrice genereazd
scantei ce pot aprinde pulberile sau vaporii.

¢) Tinetila distantd copiii si persoanele din jur in timp
ce operati o unealta electricd. Distragerea atentiei poate
conduce la pierderea controlului.

Siguranta electrica

a) Stecherele uneltelor electrice trebuie sd se
potriveascd cu priza. Nu modificati niciodatd
stecherul in vreun fel. Nu folositi adaptoare pentru
stechere impreund cu uneltele electrice impdmantate
(legate la masd). Stecherele nemodificate si prizele
compatibile vor reduce riscul de electrocutare.

b) Evitati contactul corpului cu suprafetele
impdmantate precum tevi, radiatoare, cuptoare
si frigidere. Existd un risc sporit de electrocutare in
cazul in care corpul dvs. este impdmdantat sau legat la
masd.

¢) Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau conditii
de umezeald. Apa pdtrunsd intr-o unealtd electricd va
spori riscul de electrocutare.

d) Nu manipulati necorespunzator cablul. Nu utilizati
niciodatd cablul pentru transportarea, tragerea
sau scoaterea din priza a uneltei electrice. Tineti
cablul departe de cdldurd, ulei, muchii ascutite
sau componente in migcare. Cablurile deteriorate sau
incurcate sporesc riscul electrocutdirii.

e) Atunci cdnd operati o unealtd de lucru in aer liber,
utilizati un prelungitor pentru exterior. Utilizarea unui
cablu adecvat pentru exterior reduce riscul de electrocutare.

f) In cazul in care operarea unei unelte electrice intr-
un spatiu cu umiditate nu poate fi evitatd, utilizati
o alimentare cu dispozitiv de protectie la curent
rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul
electrocutdrii.

2
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3) Siguranta corporala

4

-

a)

b

=

c)

d

=

e)

f)

9)

h

Rt

Fiti precaut, fiti atent la ceea ce faceti si respectati
regulile generale atunci cind operati o unealtd
electrica. Nu utilizati o unealtd electricd atunci

cdnd sunteti obosit sau cdnd va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau a medicamentelor. Un
moment de neatentie in timpul operdrii uneltelor electrice
poate conduce la vatdmadri corporale grave.

Utilizati echipamentul de protectie. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie. Echipamentul

de protectie precum mdistile anti- praf, incdltdmintea

de sigurantd antiderapantd, cdstile sau dopurile pentru
urechi utilizate pentru anumite conditii de lucru vor reduce
vatdmadrile corporale.

Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-vd

cd, comutatorul se afld in pozitia oprit inainte

de conectarea la sursa de alimentare si/sau la
acumulator, inainte de ridicarea sau transportarea
uneltei. Transportarea uneltelor electrice tindand degetul
pe comutator sau alimentarea cu tensiune a uneltelor
electrice ce au comutatorul in pozitia pornit inlesnesc
producerea accidentelor.

Indepdrtati orice cheie sau cleste de reglare inainte
de a porni unealta electricd. O cheie sau un cleste rimas
atasat la o componentd rotativd a uneltei electrice poate
conduce la véitamdri corporale.

Nu va intindeti pentru a apuca unealta de lucru.
Mentineti-vd intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Acest lucru permite un control mai bun al uneltei electrice
in situatii neasteptate.

Imbrdcati-vd corespunzdtor. Nu purtati
imbrdcaminte largad sau bijuterii. Pdstrati-vd pdrul si
imbrdcdamintea departe de componentele aflate in
miscare. Imbrdcdamintea largd, bijuteriile sau pdrul lung
pot fi prinse in componentele in miscare.

In cazul in care dispozitivele prezintd posibilitatea
conectdrii de accesorii pentru aspiratia si colectarea
prafului, asigurati-va cd aceste accesorii sunt
conectate si utilizate in mod corespunzator. Utilizarea
colectdrii prafului poate reduce pericolele legate de praf.
Nu ldsati ca familiaritatea dobdnditd in urma
utilizarii frecvente a uneltei sd vd facd sa deveniti
neatent si sd ignorati principiile de securitate ale
uneltei. O actiune neatentd poate cauza vétdmarea grava
intr-o clipitd.

Utilizarea si ingrijirea uneltei electrice

a)

b)

)

Nu fortati unealta electricd. Utilizati unealta electricd
adecvatd pentru aplicatia dvs. Unealta de lucru
adecvatd va efectua lucrarea mai bine si in mod mai sigur,
in ritmul pentru care a fost conceputd.

Nu utilizati unealta electricd in cazul in care
comutatorul nu comutd in pozitia pornit si oprit.
Orice unealtd electricd ce nu poate fi controlatd cu ajutorul
comutatorului este periculoasd si trebuie sd fie reparatd.
Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si/
sau scoateti acumulatorul de la unealta electricd,
dacd este detasabil, inaintea efectudrii oricdror
reglaje, modificdrii accesoriilor sau depozitdrii

d)

e)

f)

g)

h)

uneltelor electrice. Aceste mdsuri preventive de sigurantd
reduc riscul pornirii accidentale a uneltei electrice.

Nu depozitati uneltele electrice in stare inactivd

la indemana copiilor si nu permiteti persoanelor
nefamiliarizate cu unealta de lucru sau cu aceste
instructiuni sa o utilizeze. Uneltele electrice sunt
periculoase in mainile utilizatorilor neinstruiti.

Intretineti uneltele electrice si accesoriile. Verificati
alinierea necorespunzadtoare sau blocarea
componentelor in miscare, ruperea componentelor
si orice altd stare ce ar putea afecta operarea
uneltelor electrice. In cazul deteriordrii, prevedeti
repararea uneltei electrice inainte de utilizare. Multe
accidente sunt cauzate de unelte electrice intrefinute
necorespunzator.

Pdstrati uneltele de tdiat, ascutite si curate. Este putin
probabil ca uneltele de tdiat cu tdisuri ascutite si intretinute
in mod corespunzdtor s se blocheze, acestea fiind mai
usor de controlat.

Utilizati unealta electricd, accesoriile si cutitele
uneltei etc. conform acestor instructiuni, tindnd
cont de conditiile de lucru si de lucrarea ce trebuie sd
fie efectuatd. Utilizarea uneltei de lucru pentru operatii
diferite de cele conforme destinatiei de utilizare ar putea
conduce la situatii periculoase.

Tineti manerele si suprafetele de prindere uscate,
curate si lipsite de ulei si unsoare. Mdanerele si
suprafetele de prindere alunecoase nu permit manipularea
sicontrolul in sigurantd a uneltei in situatii neasteptate.

5) Service

a)

Prevedeti repararea uneltei de lucru de cdtre

o persoand calificatd, folosind exclusiv piese de
schimb identice. Astfel, va asigurati cd este pdstratd
siguranta uneltei electrice.

Instructiuni de siguranta privind maginile de
frezat

a)

b

Nl

c)

d

=

e)

Tineti unealta electrica exclusiv de suprafata
izolatd pentru prindere deoarece cutitul poate
atinge cablul. Tdierea unui cablu sub tensiune ar

putea determina scurgerea curentului in componentele
metalice expuse ale uneltei electrice si ar putea
electrocuta operatorul.

Utilizati clesti sau o altd modalitate practica de

a fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platformd
stabild. Tinand piesa de prelucrat in mand sau sprijinitd de
corp, aceasta va fi instabild si poate conduce la pierderea
controlului.

Tineti mdnerele uscate, curate si lipsite de ulei si
unsoare. Astfel se va permite un control mai bun asupra
uneltei.

Tineti unealta bine cu ambele mdini pentru a rezista
cuplului din momentul pornirii. Jinei intotdeauna ferm
unealta in timpul utilizdrii.

Tineti mdinile la distantd fatd de zona de tdiere

si de lamd. Nu vd intindeti niciodatd sub piesa de
prelucrat. Mentineti talpa masinii de frezat fixd in contact
cu piesa de prelucrat atunci cand tdiati.
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f) Nu atingeti niciodatd frezele imediat dupd utilizare.

Acestea pot fi foarte fierbinti.

Asigurati-vd cd motorul s-a oprit complet inainte de a

aseza masina de frezat jos. In cazul in care freza se mai

invarte atunci cand unealta este pusd jos, acest lucru poate
cauza vatdmare sau defectiuni.

Asigurati-vd cd piesa de prelucrat nu este in contact

cu freza atunci cand porniti motorul. In cazul in care

freza este in contact cu piesa de prelucrat in momentul
pornirii motorului, acest lucru ar putea face ca masina de
frezat sd sard, cauzand defectiuni sau vatdmari.

i) Viteza nominald a discului trebuie sd fie cel putin
egald cu viteza maximd marcatd pe unealta electrica.
Dacd discurile functioneazd mai repede decdt viteza lor
nominald, se pot rupe si pot ricosa.

j) Respectati mereu recomandarile producdtorului
frezei, deoarece anumite modele de frezd necesitd
viteze specifice pentru sigurantd sau performantd.
Dacd nu suntefi sigur de viteza corectd sau avefi orice tip de
problemd, contactati producdtorul frezelor.

k) Nu utilizati freze cu diametrul mai mare de 50 mm.

=

g

h

R

Riscuri reziduale
AVERTISMENT: Vi recomanddm sd folositi un dispozitiv
pentru curentul rezidual cu un curent nominal de 30 mA
sau mai putin.

In ciuda aplicdrii requlamentelor de siguranta corespunzétoare

si implementarii dispozitivelor de sigurantd, anumite riscuri

reziduale nu pot fi evitate. Acestea sunt:

« Afectarea auzului.

« Riscul de véitdmdri corporale datorat particulelor proiectate.

« Riscul de arsuri cauzate de accesoriile incdlzite pe durata

operdrii.
- Riscul de vétdmdri corporale datorat utilizdrii prelungite.
PASTRA]'I ACESTE INSTRUCTIUNI

Siguranta electrica

Motorul electric a fost conceput pentru a fi alimentat cu un

singur nivel de tensiune. Verificati intotdeauna ca alimentarea cu

energie sa corespundd tensiunii de pe placuta cu specificatii.

D conformitate cu standardul EN62841, prin urmare, nu
este necesard impdamdantarea.

Produsul DWE625 LX (115V) trebuie folosit impreund cu un

transformator de siguranta fabricat conform cu standardele

BSENG61558 si BS4343. Nu lucrati niciodatd fara acest

transformator montat.

Tn cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta

trebuie sa fie inlocuit de producator sau de catre un Centru de
Service DEWALT autorizat.

Unealta dvs. DEWALT prezintd izolare dubld in

inlocuirea stecherului (numai pentru Marea
Britanie si Irlanda)

Daca trebuie instalat un stecher de alimentare nou:

« Eliminatiin sigurantd stecherul vechi.

« Conectati conductorul maro la borna sub tensiune din stecher.
« Conectati cablul albastru la borna neutrd.

AVERTISMENT: Nu trebuie efectuatd nicio conexiune la
borna de impdmdntare.

Urmati instructiunile de montaj furnizate impreund cu
stecherele de bund calitate. Sigurantd recomandatd pentru prizd
de 230V din Regatul Unit: 13 A.
Montarea unui stecher la utilajele de 115V
(numai pentru Regatul Unit si Irlanda)
«  Stecherul montat trebuie sd respecte normele BS EN 60309
(BS4343), 32 Amp.
AVERTISMENT: Asigurati-vd intotdeauna cd este fixata
ferm si corect clema cablului pe invelisul acestuia.
Utilizarea unui cablu prelungitor

In cazul in care este necesar un cablu prelungitor, utilizati un
cablu prelungitor aprobat, cu 3 conductori, adecvat pentru
puterea absorbita a acestei unelte (consultati Specificatii
tehnice). Dimensiunea minima a cablului este 1,5 mm?
lungimea maxima este 30 m.

Atunci cand utilizati un tambur cu cablu, desfasurati intotdeauna
complet cablul.

Continutul ambalajului

Pachetul contine:

1 Masina de frezat

1 Mandrind de 12 mm (1/2" Regatul Unit & Irlanda de Nord)
1 Ghidaj paralel

2 Tije de ghidare

1 Bucsa de ghidare 30 mm)
1 Cheie de 22 mm

1 Port de extragere a prafului

1 Cutie de comutare la distantd doar DWE627)
1 Manual de instructiuni

1 Reglarefina

- Verificati eventualele deteriordri ale uneltei, ale componentelor
sau accesoriilor, ce ar fi putut surveni in timpul transportului.

« Acordati timpul necesar pentru a citi integral si pentru a
intelege acest manual inaintea utilizdrii.

Marcajele prezente pe unealta
Pictogramele urmatoare sunt afisate pe unealta:

@ Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare.
Purtati echipament de protectie pentru urechi.

Purtati echipament de protectie pentru ochi.

Radiatie vizibild. Nu priviti in fascicul.

Amplasarea codului pentru data (Fig. A)

Codul pentru data 56/, care include, de asemenea, anul de
fabricatie este imprimat pe carcasa.
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Exemplu:
2021 XX XX
Anul si sdptdmana de fabricatie

Descriere (Fig. A)
AVERTISMENT: Nu modificati niciodatd unealta electricd
sau vreo componentd a acesteia. Acest fapt ar putea
conduce la deteriordri sau vatdmdri corporale.

—

Regulator de turatie

Méanere principale
Comutator pornire/oprire
Regulator

Tija opritoare pentru inaltime
Manetd blocare adancime
Buton de detasare rapida

00 N o U A W N

Buton de blocare a axului

9 Ansamblu mandrina

10 Placa de baza

11 Cap de revolver cu pozitii multiple
12 Bard opritoare pentru adancime

13 Cheie de 22 mm

14 Inel de resetare rapidd la zero

15 Blocare rapida a elementului de reglare a indltimii
16 Element de reglare rapidd a inaltimii
17 Indicator

18 Element de reglare precisa

19 Inel precis de resetare rapidd la zero
20 Buton de blocare

Destinatia de utilizare

Masinile de frezat DWE625DWEG627 au fost concepute pentru

frezarea profesionald si intensd a lemnului, a materialelor

derivate din lemn si a materialelor plastice.

Aceste masini de frezat sunt concepute pentru frezarea

canelurilor, marginilor, profilelor si fantelor, precum si pentru

frezarea in serie.

NU utilizati in conditii de umezeald sau in prezenta lichidelor sau

a gazelor inflamabile.

Uneltele DWE625 si DWE627 sunt unelte electrice profesionale.

DWEG627 este conceput astfel incat sa poatd fi instalat pe o masa

de frezat. Masina de frezat poate fi instalatd numai pe mese

care indeplinesc conditiile legale de sigurantd pentru mesele
de frezat.

NU le permiteti copiilor sa intre in contact cu unealta. Este

necesard supravegherea atunci cand unealta este folosita de

operatori neexperimentati.

- Copii mici si persoane infirme. Acest aparat nu este
destinat utilizarii de cdtre copii mici sau persoane infirme
fard supraveghere.

«Acest aparat nu este destinat utilizarii de catre persoane
(inclusiv copii) cu capacitati fizice, senzoriale sau mentale

reduse sau de cdtre persoane lipsite de experientad si
cunostinte, cu exceptia cazurilor in care acestea sunt
supravegheate de catre o persoand responsabila pentru
siguranta lor. Copiii nu trebuie ldsati niciodatd singuri cu
acest produs.
ATENTIE: Inainte de a utiliza oricare dintre comenzi, citifi
urmdtoarele sectiuni.

Maneta de blocare adancime (Fig. B)
Maneta de blocare adancime @ va permite sa opriti discurile de
lucru la o indltime specificata.

1. Apdsati maneta de blocare adancime ® pana cand auziti un
,clic”atunci cand doriti sé coborati discul frezei in piesa de
prelucrat.

2. Puteti cobori aparatul pand cand ajunge la oprirea presetata.

3. Pentru a bloca unealta in pozitie de-a lungul cursei sale
verticale, apdsati butonul de eliberare rapidd 7.

Mandrine (Fig. C)
AVERTISMENT: Pericol de proiectare. Utilizati numai
discuri cu tije care corespund mandrinei instalate.
Discurile cu tije mai mici nu vor fi sigure si se pot sldbi in
timpul utilizdrii.
ATENTIE: Nu strdngeti niciodatd mansonul fdrd a
introduce mai intdi o frezd in el. Strangerea unei mandrine
goald, chiar si cu mana, poate deteriora mandrina.
Aceastd frezd include o mandrind.
- 12 mm: Europa
- 1/2":Regatul Unit
1. Pentru a schimba mandrinele 35, desurubati ansamblul de
mandrind 9.
2. Scoateti cu putere vechea mandrind din piulita de
strangere 36 si introduceti noua mandrind 35'.
3. Tmpingeti ferm astfel incat noua mandrind sa treacd de arcul
de retinere din piulita mandrinei.

Oprire cap revolver cu pozitii multiple (Fig. E)
AVERTISMENT: Nu schimbati capul de revolver in timp
ce unealta este in functiune. Aceastd operatiune ar plasa
mdinile dumneavoastrd prea aproape de capul de tdiere.

Oprirea capului revolver AT limiteaza distanta in jos pe care

poate fi introdusd unealta. Acesta este format din trei suruburi

de lungimi diferite care servesc la definirea adancimii de tdiere

prin limitarea cursei barei de adancime 12..

1. Adancimea de frezare poate fi setata prin selectarea

surubului de lungime corespunzdtoare de pe capul revolver.
2. Capul revolver se poate roti cu opritori pentru alinierea
corecta a suruburilor.

. Interactiunea dintre bara de oprire a adancimii si opritorul
capului revolver este cea care determind adancimea de
frezare.

4. Daca niciunul dintre suruburile prevazute nu pare sd se
apropie de indltimea doritd, fiecare dintre ele poate fi reglat
prin slabirea piulitei hexagonale din partea de jos si apoi
prin rotirea surubului fie induntru, fie in afara pentru a obtine
lungimea potrivitd. Dupd reglarea acestui surub, asigurati-va
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ca strangeti piulita hexagonald din partea de jos cu o cheie
de 8 mm 55.

5. Consultati sectiunea Setarea addncimii de frezare pentru
instructiuni privind modul de utilizare a opritorului de cap
revolver intr-o operatiune reald.

Tija de oprire a inaltimii si rotita de rotire a
opritorului de inaltime (Fig. G)

Tija de oprire a inaltimii 5 si rotita 4 limiteazd indltimea la care
se poate deplasa unitatea pe sine. Sistemul este reglabil de la
complet in jos, unde unitatea nu se poate ridica indiferent de
pozitia manetei de eliberare a pistonului, complet in sus, unde
partea inferioard a mandrinei este la 80 mm (3-5/32") deasupra
piesei de prelucrat.

Pentru o utilizare simplificata, rotita este echipata cu un buton
de eliberare rapida 23 care vd permite sa dezactivati filetele
pentru o pozitionare rapidd prin simpla apdsare a butonului din
partea laterald a rofii.

NOTA: Este mai usor sa deplasati rotita opritorului de inaltime
in sus daca maneta de eliberare a adancimii este blocata

si mai usor sa deplasati rotita in jos dacd unitatea este mai

intai deplasata in jos prin eliberarea manetei de eliberare a
plonjonului si apoi prin strangerea acesteia.

ASAMBLARE $1 REGLAJE

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de vatamari
corporale grave, opriti unealta si deconectati-o de la
sursa de alimentare inainte de a efectua orice reglaje
sau de a demonta/instala atasamente sau accesorii.
O pornire accidentald poate cauza vétamdri corporale.

Montarea si demontarea unei freze (Fig. , F)
A AVERTISMENT: Nu strangeti mansonul conic fdrd a avea
o frezd montatd.
A AVERTISMENT: Folositi intotdeauna freze cu tije care sa
corespundd cu diametrul mandrinei.
A AVERTISMENT: Nu utilizati freze mai mari de 50 mm (2")
decdt daca freza este montatd pe 0 masa.
A ATENTIE: Trebuie s aveti grijd la indepdrtarea sculei de
frezare pentru a evita tdierea degetelor.
Instalarea unui unei scule de frezare
1. Introduceti cel putin trei sferturi din lungimea tijei frezei in
ansamblul mandrinei 9.
2. Apdsati butonul de blocare a axului @ inainte pand cand
axul frezei este blocat.
NOTA: Este posibil sa fie nevoie sd rotiti usor axul pentru a
0angaja.
3. Rotiti piulita de strangere 36 in sens invers acelor de
ceasornic cu cheia de 22 mm furnizatd 13 pentru a
o strange.

indepartarea unei scule de frezare
1. Apdsati butonul de blocare a axului 8 fnainte pana cand
axul frezei este blocat.
2. Rotiti piulita mandrinei @ in sensul acelor de ceasornic cu
cheia de 22 mm furnizatd 3 pentru a o slabi.

3. Continuati sd rotiti cheia pand cand piulita de prindere se
strange si apoi se sldbeste din nou. Acesta este mecanismul
de siguranta care elibereaza mandrina.

4. Scula de frezare ar trebui sa alunece acum.

NOTA: De fiecare datd cand terminati de folosit o scula de
frezare, scoateti-o si pastrati-o intr-un loc sigur.

Reglarea fina a inaltimii (Fig. A, D, E)
ATENTIE: Asigurati-va cd maneta de blocare a adancimii
este deblocatd. Nu folositi niciodatd o fortd inutild pentru a
roti mecanismul de reglare find a indltimii.
ATENTIE: Nu indepdrtati suruburile de pe piulitele
hexagonale.
Elementul de reglare find a inaltimii poate fi utilizat in modul
portabil sau atunci cand freza este tinuta in interiorul unei mese.

Reglarea adancimii de frezare (Fig. A, D, E)

Masina de frezat este echipatd cu un limitator de adancime de

mare precizie, care incluse un inel de resetare la zero pentru

reglarea rapida a indltimii si pentru reglarea find a inaltimii.

Reglarea rapida folosind gradatia cu inel de resetare la zero

1. Slabiti butonul de reglare rapida a indltimii opritorului de
adancime 15..

. Deblocati limitatorul de adancime impingand maneta de

deblocare 6 in jos.

. Coborati cdruciorul masinii de frezat pana cand freza este in

contact cu piesa de prelucrat.

4. Apdsati butonul de blocare rapidd 7.

5. Setati elementul rapid de reglate pe inaltime 16 la zero si
resetati inelul de resetare a reglajului fin 19 la zero. Bara de
oprire a addncimii 12 trebuie s fie in contact cu opritorul
capului revolver 1.

6. Reglati adancimea de frezare cu ajutorul elementului de
reglare rapida a inaltimii 116 si gradatia corespunzatoare.
Adancimea de frezatd ajustatd este indicatd de
indicatorul 17-.
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7. Strangeti blocajul elementului de reglare rapidd a
indltimii 15..
Reglajul fin
Atunci cand nu utilizati un sablon de adancime sau cand
adancimea de tdiere necesitd sd fie reajustata, este recomandat
sd utilizati elementul de reglaje precisa 18.
1. Reglati adancimea de frezare asa cum este descris in
Reglarea addncimii de frezare.
2. Reglati elementul de reglare fina a indltimii la zero cu
ajutorul inelului de resetare find la zero 19
3. Rotiti elementul de reglare find a indltimii 18 in pozitia
necesara: o turd corespunde la aproximativ 1 mm si 1 marcaj
la 0,1 mm.

Montarea unei bucse de ghidare (Fig. H)
Impreuna cu sablonul, bucsele de ghidare joaca un rol
important in taierea si fasonarea dupa model.

- Montati bucsa de ghidare 24 pe baza masinii de frezat 10
cu ajutorul suruburilor 25, conform ilustratiei.
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Montarea ghidajului paralel (Fig. |, J)

1. Montati barele de ghidare 26 pe baza magsinii de frezat 10.
2. Glisati ghidajul paralel 27 peste tije.

3. Strangeti provizoriu suruburile fluture 28.

Ajustarea ghidajului paralel (Fig. A, 1, J)

. Trasati o linie de tdiere pe material.

2. Coborati cdruciorul masinii de frezat pana cand freza este in
contact cu piesa de prelucrat.

. Apdsati butonul de eliberare rapida 7 si limitati revenirea

cdruciorului cu ajutorul rotitei 4.

Pozitionati masina de frezat pe linia de taiere.

. Glisati ghidajul paralel 27 peste piesa de prelucrat si

strangeti suruburile fluture 28.

Reglati ghidajul paralel cu ajutorul butonului de reglare

find 29. Marginea exterioara de tdiere a frezei trebuie sa

coincida cu linia de tdiere.
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. Dacd este necesar, slabiti suruburile 30 si reglati benzile 31
pentru a obtine lungimea de ghidare necesard.

Extragerea prafului (Fig. A, K, P)

Praful provenit din materiale precum tratamentele de acoperire
cu continut de plumb si unele tipuri de lemn poate fi ddundtor
sdndtatii. Inhalarea prafului poate provoca reactii alergice si/
sau poate duce la infectii respiratorii ale utilizatorului sau ale
persoanelor din jur.

Anumite tipuri de praf, cum ar fi lemnul de stejar sau fag, sunt
considerate a fi cancerigene, in special daca sunt tratate cu
aditivi de lemn.

Respectati reglementdrile relevante din tara dumneavoastra
pentru materialele care urmeaza sa fie prelucrate.

Aspiratorul trebuie sa fie adecvat pentru materialul care este
prelucrat.

La aspirarea prafului uscat, care este deosebit de ddunator
sdndtatii sau este cancerigen, folositi un aspirator de clasa M.

Conectarea adaptorului de extragere a
prafului (Fig. K)

Adaptorul de aspirare a prafului este alcdtuit dintr-o sectiune
principala 32, un capac 33/, un adaptor pentru tubul de
extractie 34 , un surub pentru tubul de extractie 37, doud
suruburi de baza 52 si doua piulite 53 .
1. Glisati capacul 33 peste partea principald 32 si ldsati- sd se
fixeze pe pozitie.
2. Asezati sectiunea principald 32 pe baza si fixati-o cu doua
suruburi 52 si piulite 53
3. Indepartati surubul 37 din partea superioara a frezei i
utilizati acest surub pentru a asambla adaptorul tubului de
extractie 34 la frezd.

Conectarea furtunului de extragere a prafului
(Fig. P)
AVERTISMENT: Risc de inhalare a prafului. Pentru

areduce riscul de vdtdmare corporald, purtati
INTOTDEAUNA o mascd aprobatd anti-praf.

Un adaptor de extragere a prafului 34 este furnizat impreund
cu unealta.
Furtunurile de aspiratie ale majoritatii aspiratoarelor se vor
potrivi direct in dispozitivul de evacuare a prafului.
AVERTISMENT: INTOTDEAUNA utilizati un extractor
de aspiratie, conceput in conformitate cu directivele
aplicabile referitoare la emisiile de praf atunci cand tdiati
lemn. Furtunurile de aspiratie ale majoritdtii aspiratoarelor
sevor potrivi direct in dispozitivul de extragere a prafului.

1. Conectati un furtun de aspirare a prafului 38 la adaptorul
pentru tubul de aspirare 34 utilizand sistemul DEWALT
AirLock.

NOTA: Atunci cand folositi aspiratorul, asigurati-va cd acesta este
la distanta si fixat in pozitie, astfel incat sa nu se rastoarne sau sa
interfereze cu freza sau cu piesa de lucru. De asemenea, furtunul
de aspirare a prafului si cablul de alimentare trebuie pozitionate
astfel incat sa nu interfereze cu freza sau cu piesa de lucru.

In cazul in care aspiratorul de praf sau furtunul de aspirare a
prafului nu poate fi pozitionat corect, acesta trebuie indepartat.

OPERAREA

Instructiuni de utilizare
AVERTISMENT: Respectati intotdeauna instructiunile de
sigurantd si normele in vigoare.
AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de vitamadri
corporale grave, opriti unealta si deconectati-o de la
sursa de alimentare inainte de a efectua orice reglaje
sau de a demonta/instala atasamente sau accesorii.
O pornire accidentald poate cauza vétdamdri corporale.

Pozitia corecta a mainii (Fig. 0)
AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de vitdmdri
corporale grave, adoptati INTOTDEAUNA o pozitie
corectd a mainilor, conform ilustratiei.
AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de vatdmdri
corporale grave, tinefi INTOTDEAUNA unealta ferm
pentru a fi pregdititi pentru o reactie neasteptatd.

Pozitia corecta a mainilor presupune ca ambele maini sa fie

tinute pe manerele principale 2.

Utilizarea frezei (Fig. A, L)

ATENTIE: Rotiti masina de frezat inainte de a introduce

capul de taiere in piesa de prelucrat.

ATENTIE:
Tdierea excesivd poate cauza suprasolicitarea
motorului sau dificultdtiin controlul sculei, adancimea
de tdiere nu trebuie sd fie mai mare de 15 mm (19/32")
la o trecere atunci cand se taie caneluri cu o frezd cu
diametrul de 8 mm (5/16").
Atunci cand se taie caneluri cu un burghiu cu diametrul
de 20 mm (25/32"), adancimea de tdiere nu trebuie sd
fie mai mare de 5 mm (3/16") la o singurd trecere.
Pentru o canelare foarte addncd, efectuati doud sau
trei treceri cu setdri progresiv mai adanci ale frezei.
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ATENTIE:

« Dupd perioade indelungate de lucru la viteze reduse,
ldsati masina sd se rdceascd, fdcand-o sd functioneze
timp de trei minute la viteza maximd, fdrd sarcind.

Toate sarcinile obisnuite de frezare pot fi efectuate cu freza cu
taiere infundata pe toate tipurile de lemn si plastic:

- Canelare

- Faltuire

- Incastrare

- Filonare

- Profilare

Pentru a preveni supraincdrcarea uneltei prin utilizarea unei
selectii gresite a vitezei, respectati setdrile recomandate mai jos:

DIAMETRU DE FREZA
10-30mm 30-50 mm
MATERIAL SELECTOR DE VITEZA
Lemn tare 7-5 6-2
Lemn moale 7-6 7-5
PAL 7-6 7-4
Plastic 7-5 7-4

NOTA: Pe panourile acoperite cu laminate din plastic trebuie
utilizate numai freze cu varf de carburd. Laminatele dure vor toci
rapid frezele din otel.

OBSERVATIE: Pentru 0 mai buna miscare de glisare in
adancime, curétati frecvent coloanele de praf sau resturi. In cazul
in care miscarea de patrundere in adancime nu se misca atat de
lin pe cét se doreste, lubrifiati coloanele cu un lubrifiant uscat

de teflon.

1. Dupa ce ati setat adancimea de taiere asa cum este descrisd,
pozitionati freza astfel incat scula de frezare sa se afle direct
deasupra locului pe care il veti freza.

2. Cu fraza in functiune, coborati usor unitatea in piesa de
lucru. NU BLOCATI FREZA.

3. Atunci cand freza atinge adancimea prestabilita, apdsati
butonul de eliberare rapida 7 pentru a se bloca.

4. Dupa ce ati terminat frezarea, impingeti maneta de blocare
a adancimii 6 pentru a o debloca si ldsati resortul sd ridice
fraza direct din piesa de lucru.

5. Avansati intotdeauna masina de frezat opus directiei in care
se roteste freza. Consultati Fig. L.

Comutator de pornire/oprire (Fig. A)
AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de vitdmadri
corporale grave, opriti unitatea si deconectati-o de la
sursa de alimentare inainte de a efectua orice reglaje
sau de a scoate/instala atasamente sau accesorii.

O pornire accidentald poate cauza vatamdri corporale.
1. Pentru a porni unitatea, apdsati comutatorul de
declansare 3. Continuati sa strangeti comutatorul
de declansare sau apdsati butonul de blocare a
comutatorului 20 pentru o operare continua.
2. Pentru a opri unitatea:

a. In cazul in care declansatorul este blocat, eliberati
blocarea apasand si eliberand declansatorul.

b. Tn cazul in care comutatorul de blocare nu este activat,
eliberati complet declansatorul.

Selectorul de viteza variabila (Fig. A)

A AVERTISMENT: In cazul in care controlul vitezei inceteazd
sa functioneze sau este intermitent, opriti imediat utilizarea
uneltei. Duceti-o la o unitate DEWALT sau la o unitate de
service autorizatd DEWALT pentru reparatii.

OBSERVATIE: Masinile de frezat sunt echipate cu
dispozitive electronice pentru a monitoriza si mentine
turatia uneltei in timpul tdierii. Pe parcursul functiondrii
la turatie micd si medie, controlorul de vitezd previne
reducerea turatiei motorului. Dacd vd asteptafi s auziti
o modificare de turatie si continuati sa suprasolicitati
motorul, puteti deteriora motorul supraincdlzindu-I.
Reduceti addncimea de tdiere si/sau reducefi rata de
alimentare pentru a preveni deteriorarea uneltei.

Consultati Tabelul de selectare a vitezei pentru a alege o vitezd

de frezare. Rotiti butonul pentru viteza ‘1 pentru a controla

viteza masinii de frezat. Viteza este variabild de la 9000 la

22000 rpm cu ajutorul selectorului de viteza @.

1. Rotiti selectorul de viteza in pozitia necesard. Cadranul
selectorului de viteza este numerotat de la 1 -7 si
corespunde unor viteze ale routerului cuprinse intre
9000 rpm si 22000 rpm.

. Utilizati setdrile mai lente pentru frezele cu diametru mare si

setdrile mai rapide pentru frezele cu diametru mic.

. Setarea corectd va depinde, de asemenea, de densitatea

materialului, de addncimea de taiere si de viteza de avans
a frezei.

NOTA: O pierdere vizibild a turatiei motorului inseamna
0 suprasarcina.
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TABEL DE SELECTARE A VITEZEI

—_

9000
11000
13000
15000
18000
20000
22000

N o u | s w N

Vitezele din acest grafic sunt aproximative si sunt oferite doar ca
referintd. Este posibil ca freza dvs. sa nu produca viteza exacta
indicatd pentru setarea de apelare.
AVERTISMENT: Respectati mereu recomanddiile
producdtorului frezei, deoarece anumite modele de frezd
necesitd viteze specifice pentru sigurantd sau performantd.

13
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Daca nu sunteti sigur de viteza corectd sau aveti orice tip de
problemd, contactati producatorul frezelor.

Lumina de lucru LED (Fig. F)
ATENTIE: Nu priviti in lampa de lucru. Acest fapt poate
conduce la vétdmarea gravd a ochilor.
Doua ldmpi de lucru cu LED-uri 57 sunt amplasate langa
ansamblul mandrinei 9.
1. Luminile de lucru 57 se vor aprinde in mod constant atunci
cand freza este conectatd la reteaua de alimentare.
2. Pentru a opri luminile de lucru, freza trebuie deconectatd de
la reteaua de alimentare.
NOTA: Lumina de lucru serveste la iluminarea suprafetei de
lucru din apropiere si nu trebuie sa fie folositd in loc de lanterna.

Setarea sistemului de blocare a adancimii
(Fig. B)

Adancimea se blocheaza complet automat pentru toate
taieturile. Pentru operatiunile de tdiere dificila, asigurati-va ca
impingeti maneta spre corpul uneltei. Maneta de blocare a
adancimii © este setatd din fabricd astfel incdt maneta sa nu
atingd corpul motorului, dacd maneta de blocare a adancimii
incepe sa atingd corpul atunci cand este apasata maneta de
eliberare rapidd, reajustati pozitia manetei de blocare dupd cum
urmeazd:
1. Apasati butonul de eliberare rapida 7. Maneta de blocare a
adancimii se va debloca automat.
2. Folosind un bit stea Torx 20 39, sldbiti surubul cu umar 54
de pe parghia de blocare a plonjonului  cu sase ture
in sens invers acelor de ceasornic. Nu se indeparteaza
complet.
3. Ridicati maneta de blocare a adancimii, rotiti si repozitionati
maneta de blocare a adancimii in pozitia 2 (la ora 11).
4. Strangeti surubul umar.
5. Dacéd, dupd reglarea in pozitia 2, glisarea nu este corectd,
repetati pasii de la 1 1a 3 si repozitionati maneta de blocare
in pozitia 1. Strangeti surubul umdr.

Modelare lemn natural

AVERTISMENT: Atunci cand frezati, blocati intotdeauna
pdrghia de blocare a adancimii.

Atunci cand se modeleaza marginile lemnului natural, se
modeleazd intotdeauna mai intdi fibra de capdt, urmata de
fibra lunga. Acest lucru garanteazd ca, in cazul in care existd
0 rupturd, aceasta va fi eliminatd atunci cand se va freza in
lungul fibrei.

Reglarea adancimii de frezare (Fig. D, E)
1. Asezati freza cu scula montata pe piesa de lucru.
2. Setati opritorul de cap revolver cu pozitii multiple A1 dupd
cum este necesar.

. Slabiti butonul de reglare rapida 15 care fixeazd opritorul de
adancime 12.

4. Apdsati maneta de blocare a adancimii ® pentru a incepe
patrunderea in adancime.

. Coborati incet freza pand cand atinge piesa de prelucrat
si fixati-o in pozitie prin apdsarea butonului de eliberare
rapida 7.

. Rotiti elementul de reglare rapidd a indltimii 16 pand cand
bara de oprire a adancimii 12 atinge opritorul multiplu al
capului revolver 3. Fixati in pozitie prin strangerea blocarii
rapide a dispozitivului de reglare a indltimii 15..

. Dacd adancimea de frezare trebuie reglatd din nou, se
recomanda sa folositi elementul de reglare rapidd a
adancimii 16 pentru setdri brute, sau regulatorul fin de
indltime pentru setari precise.

. Reglati adancimea de frezare cu ajutorul regulatorului fin de
indltime 18
OBSERVATIE: O rotire a elementului de reglare find
de indltime 18 corespunde la T mm (3/64"), o turd a
elementului de reglare rapida de indltime @5 corespunde la
40 mm (1-1/2")

. Cititi adancimea de frezare folosind inelul de resetare rapida
azero 14 siinelul de resetare find a zero 19..

10. Distanta dintre partea superioard a opritorului de adancime
rotativ si partea inferioard a opritorului de adancime
reprezintd adancimea de tdiere necesara.

11. Suruburile de oprire a capului revolver AT pot fi utilizate
pentru a seta pana la trei adancimi de taiere. Indltimea poate
fi reglatd cu ajutorul unei surubelnite plate si a unei chei de
8 mm (5/16").

NOTA: Prin rotirea opritorului capului revolver, se pot face
rapid trei setari de adancime.

Element de reglare fina a inaltimii (Fig. D)
Aceastd frezd are un element de reglare find incorporat. Acesta
trebuie utilizat atunci cand este necesara o reglare find a indltimii
frezei. Acest lucru este recomandat in special atunci cand se
utilizeaza dispozitive coada de randunica sau mese de frezare.
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Directia de avans (Fig. L)
AVERTISMENT: Evitati tdierea in sens invers (frezarea in
directia opusd celei ardtate in Fig. L). Tdierea in sens invers
sporeste sansele de pierdere a controlului, putdnd cauza
vdtdmdri. Atunci cand este necesard tdierea in sens invers
(rotunjirea unui colt), fiti foarte atent ca sd puteti mentine
controlul masinii. Efectuati tdieturi mici si indepdrtati cat
mai putin material la fiecare trecere.

Directia de avans este foarte importantd atunci cand frezati i

poate face diferenta intre un proiect reusit si unul nereusit. Fig. L

arata directia corectd de avans pentru majoritatea frezdrilor.

1. Atunci cand frezati de-a lungul unei muchii, directia de
deplasare a frezei trebuie sd fie opusd celei de rotatie a
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frezei. Acest lucru va crea o actiune de frezare corectd si va
impiedica scula de frezare sa se smulgd. De asemenea, va

trage freza spre piesa de prelucrat, iar apardtoarea laterald

sau ghidajul va fi mai putin probabil sa se indeparteze de

marginea piesei de prelucrat.

Viteza de avans

Viteza cu care se introduce freza in lemn nu trebuie sa fie prea

mare pentru ca motorul sa incetineasca sau prea micd pentru ca

acesta sa lase urme de arsurd pe fata lemnului.

NOTA: Exersati estimarea vitezei ascultand sunetul motorului in

timpul frezarii.

Secventa de patrundere in adancime
AVERTISMENT: Atunci cand frezati, blocati intotdeauna
pdrghia de blocare a addancimii.

1. Patrundeti in adancime si blocati caruciorul motorului,
apasand butonul de eliberare rapida 7.
2. Efectuati operatiunea de frezare doritd.

3. Apdsati maneta de blocare a adancimii de pdtrundere @ si
caruciorul motorului revine in pozitia normald.

Utilizarea unui ghidaj lateral (Fig M)
ATENTIE: Asigurati-va cd pozitia de lucru este confortabild
sila oindltime de lucru adecvatd.

1. Asigurati-vd ca suruburile fluture 28 sunt complet
desfacute. Glisati tijele de ghidare 26 in baza de frezare 10
si strangeti suruburile fluture.

2. Reglati butonul de reglare fina a ghidajului 29 la distanta
necesara si fixati-l in pozitie cu ajutorul suruburilor
fluture 28.

3. Apoi, reduceti indltimea sculei de frezare pand cand acesta
se afla chiar deasupra piesei de prelucrat.

4. Reglajele fine sunt posibile prin slabirea surubului fluture 28
si ajustarea butonului de reglare fina a ghidajului lateral 29..

5. Strangeti surubul fluture 28 pentru a fixa pozitia.

NOTA: O turatie a butonului de reglare find a ghidajului
lateral 29 echivaleaza cu 1,0 mm (3/64") de avans lateral.

6. Coborati freza pe piesa de prelucrat si reglati indltimea frezei
la distanta necesard. Consultati Setarea addncimii frezei.

7. Porniti freza si, dupa ce atinge viteza maxima, coborati-o
usor in piesa de prelucrat si blocati-o fin adancime.

8. Avansati de-a lungul piesei de prelucrat, mentinand o
presiune laterald pentru a va asigura cd ghidajul lateral nu se
indepdrteaza de marginea piesei de prelucrat si o presiune
in jos pe mana interioara pentru a fmpiedica rdsturnarea
frezei.

9. Dupa ce ati terminat, ridicati freza, fixati-o cu maneta de
blocare a addncimii 6 si opriti freza.

NOTA: Cand incepeti frezarea, mentineti presiunea pe partea
din fatd pand cand partea din spate intrd in contact cu
marginea piesei de prelucrat.

NOTA: La sfarsitul frezarii, mentineti presiunea pe partea
din spate pand cand frezarea este terminata. Acest lucru

va impiedica ca freza sa se balanseze la capatul piesei de
prelucrat si s rupa coltul.

Frezarea pe ghidajul lateral (Fig. I, J)

Ghidajul lateral este utilizat pentru a ghida freza atunci cand se
modeleazd, se profileaza sau se rabateaza marginea unei piese
de prelucrat sau atunci cand se traseaza caneluri si fante in
centrul piesei de prelucrat, paralel cu marginea.

Marginea piesei de prelucrat trebuie sd fie dreapta si corectd.
Benzile 31 sunt reglabile si ar trebui sé fie setate in mod ideal
cu odistantd de 1/8" (3 mm) de fiecare parte a tdietorului.

Ghidarea cu scandura

Atunci cand nu poate fi utilizat un ghidaj paralel, puteti ghida
masina de frezat de-a lungul unei scanduri fixatd peste piesa de
prelucrat (cu cate o consold la ambele capete).

Frezarea fara maini

AVERTISMENT: Efectuati doar tdieri superficiale!

Utilizati freze cu diametrul maxim de 12 mm.
Masina dvs. de frezat poate fi utilizatd, de asemenea, fara niciun
fel de ghidaj, ex. pentru scrierea cu semne sau lucrari de creatie.

Modul de masa (Fig. Q)

(NUMAI PENTRU DWE627)
AVERTISMENT: Inainte ca DWE627 sd fie instalatd
in masa de frezare, verificati dacd masa de frezare
indeplineste toate cerintele legale de sigurantd
pentru mesele de frezare. Cititi toate avertismentele de
sigurantd, instructiunile si specificatiile furnizate impreund
cumasa de frezare. Nerespectarea tuturor instructiunilor
siindicatiilor de sigurantd enumerate in continuare poate
conduce la electrocutare, incendii si/sau vatdmdri grave.

A AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de vitamadri

corporale grave, opriti unitatea si deconectati-o de la
sursa de alimentare inainte de a efectua orice reglaje
sau de a scoate/instala atasamente sau accesorii.
O pornire accidentald poate cauza vétamdri corporale.

A AVERTISMENT: Nu utilizati DWE627 ca o frezd

portabild dacd este conectatd cutia de comutare a
alimentarii.

A ATENTIE: Dacd existd praf in interiorul prizei,

curdtati-o inainte de a utiliza cutia de comutare a
alimentarii.

. Pentru a conecta cutia de comutare a alimentarii 42 |a freza,
deconectati unealta de Ia retea.

. Atasati cutia de comutare a alimentdrii 42 pe masa de
lucru intr-o pozitie usor accesibild cu mana siin care sd fie
impiedicata pornirea neintentionatd.

NOTA: Comutatorul extern poate fi fixat pe masa de frezat
cu ajutorul celor patru gduri de montare.

. Cablul trebuie sa fie instalat i fixat astfel incat sd nu poata fi
strans sau sd atingd marginile ascutite.

4. Apdsati butonul de blocare 43 situat pe manerul din partea
stangd 44 cu un pix sau cu o surubelnita micd pentru a
debloca capacul manerului 45'.

NOTA: Daca existd praf in interiorul prizei, curdtati-o inainte
de a utiliza cutia de comutare a alimentdrii.

N
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5. Continuati sd apasati butonul de blocare @3 i rotiti
capacul manerului 45 pentru a avea acces la priza pentru
comutatorul de alimentare 46

Asigurati-va ca comutatorul basculant al cutiei de alimentare

este in pozitia oprit inainte de conectarea la priza de

alimentare.

. Conectati stecherul cutiei de alimentare 47 la priza
comutatorului de alimentare 46.

. Infiletati piulita inelard 48 a stecherului cutiei de

alimentare 47 la priza comutatorului de alimentare 46

pentru a o bloca bine In pozitie.

Atasati freza sub bancul de lucru, dupa cum este necesar in

functie de aplicatia dvs. sau de instructiunile pentru masa

de frezare.

10. Conectati din nou unealta la sursa de alimentare. Freza
poate fi acum pornitd si oprita actionand pe comutatorul
basculant 49 de pe cutia de comutare 42.

. Trageti comutatorul basculant 49 pentru a porni unealta si
impingeti-I pentru a o opri.

o

~

o

o

Reglarea adancimii cu masina de frezat

montata in pozitie basculata (Fig. G)
AVERTISMENT: Pentru montarea masinii de frezat in
pozitie basculatd, consultati manualul de instructiuni
aferent uneltei.

1. Scoateti piulita 57 si rotita @ si inlocuiti-le cu dispozitivul
de reglare a indltimii (DE6966) care este disponibil la cerere.

2. Insurubati capatul filetat al elementului de reglare a
indltimii la tija de oprire a indltimii 5.

3. Setati adancimea de tdiere cu ajutorul elementului de
reglare de pe dispozitivul de reglare al indltimii.

Frezarea cu freze pilot (Fig. R)

Atunci cand utilizarea unui ghidaj paralel sau a bucse de ghidare
nu este potrivitd, se pot utiliza freze pilot 50 pentru a tdia
marginile ascutite.

Acestea includ bucse elastice (12 — 12,7 mm), un dispozitiv de
reglare a inaltimii si masa masinii de frezat pentru utilizarea in
pozitia basculatd, dispozitive de imbinare in dinti pentru masini
de imbinare in coada de randunicd si in dinti, Sabloane de
imbinare in coadd de randunica, suport reglabil pentru bucsa de
ghidare, bucse si sine de ghidare de lungimi diferite.

INTRETINEREA

Unealta electrica a fost conceputd pentru a opera o perioada

indelungata de timp, cu un nivel minim de intretinere.

Functionarea satisfacdtoare continud depinde de ingrijirea

corespunzdtoare a uneltei si de curatarea periodica.
AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de vétdmari
corporale grave, opriti unealta si deconectati-o de la
sursa de alimentare inainte de a efectua orice reglaje
sau de a demonta/instala atasamente sau accesorii.
O pornire accidentald poate cauza vétamdri corporale.

25100521527 - 26-09-2022

Reparatii
AVERTISMENT: Pentru a asigura SIGURANTA si
FIABILITATEA produsului, reparatiile, intretinerea si reglajul
(inclusiv reparatiile cablului de alimentare, precum si
inspectia si inlocuirea periei, dacd este cazul) trebuie
efectuate de cdtre un specialist autorizat DEWALT centru
de service din fabricd sau un DEWALT centru de service
autorizat. Utilizati intotdeauna piese de schimb identice.

[

Lubrifierea

Unealta dvs. electrica nu necesitd lubrifiere suplimentara.

&
Curatare

A AVERTISMENT: Suflati murddria si praful din carcasa
principald cu aer uscat de indatd ce se strange murddrie in

interiorul si in jurul orificiilor de aerisire. Purtati echipament
de protectie aprobat pentru ochi si o mascd aprobatd de
praf atunci cand efectuati procedura urmdtoare.

A AVERTISMENT: Nu utilizati niciodatd solventi sau
alte produse chimice puternice pentru curdtarea
componentelor nemetalice ale uneltei. Aceste produse
chimice pot deprecia materialele utilizate in aceste
componente. Folositi o cdrpd umezitd doar cu apd si cu
sdpun delicat. Nu permiteti niciodatd pdtrunderea vreunui
lichid in unealtd; nu scufundati niciodatd vreo parte a
uneltei in lichid.

Accesorii optionale
AVERTISMENT: Deoarece accesoriile, altele decdt cele
oferite de DEWALT, nu au fost testate cu acest produs,
utilizarea acestora cu unealta dvs. poate fi riscantd. Pentru
areduce riscul de véitdmare, se recomandd numai utilizarea
de accesorii DEWALT.

Consultati reprezentantul pentru informatii suplimentare despre

accesoriile corespunzatoare.

Puncte de montare a bazei pentru accesorii
(Fig. N)

Aceastd frezd are trei gauri filetate 53 incorporate in bazd, care fi
permit sa se ataseze la alte accesorii.

Protejarea mediului inconjurator
Colectarea selectivd. Produsele si acumulatorii marcati
cu acest simbol nu trebuie sd fie aruncate impreund cu
gunoiul menajer.
I Produsele contin materiale care pot fi recuperate
sau reciclate, reducand cererea de materii prime. Vd rugam sa
reciclati produsele electrice si acumulatorii in conformitate
cu prevederile locale. Mai multe informatii sunt disponibile la
www.2helpU.com.
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DEWALT

Garantie legald de conformitate’ pentru produsele Stanley
Black & Decker

PrOQUS: oot
C00: oo
Serie Masing: ... N
Serie acumulatori: .........ccovcerveerrerneennens Lt

Serie statie NCACAre: ...

Distribuitorul (vanzator autorizat/magazin)/adresa, tel., fax:

DALA: e

Cumpdratorul a fost informat asupra caracteristicilor si

a domeniului de utilizare ale produsului. S-a efectuat proba de
functionare a produsului, a fost instruit cumpératorul cu privire
la modul de functionare si normele de siguranta a muncii,

s-a predat produsul impreuna cu accesoriile in perfecta stare de
functionare, s-au predat instructiunile in limba roména privind
transportul, depozitarea, utilizarea si intretinerea. S-a verificat
corectitudinea datelor inscrise in garantia legala de conformitate
(,Documentul”).

Conditiile de garantie de mai jos fac parte din prezentul
document si au fost luate la cunostinta de catre
Cumparator.

Persoana care aduce produsul si prezinta actele de proprietate
Documentul si factura sau bonul fiscal in original sau in copie
este considerata imputernicita sa reprezinte proprietarul in
relatia cu distribuitorul (vanzétorul) autorizat.

Conform prevederilor legale?, consumatorii (definiti drept orice
persoana fizica sau grup de persoane fizice constituite in
asociatii, care actioneaza in scopuri din afara activitatii sale
comerciale, industriale sau de productie, artizanale ori liberale),
au urmatoarele drepturi cu privire la orice neconformitate care
exista la momentul livrarii produsului si care este constatat intr-
un termen de doi ani de la aceasta data:

Stanley Black & Decker Romania SRL
Phoenicia Business Center

Strada Turturelelor Nr. 11A, Etaj 4
Module 12-15, Sect. 3, Bucuresti

Tel: +4021.320.61.05

Fax: +4037.225.36.84

Email: Office.Bucharest@sbdinc.com

Sa ceara repararea produsului sau inlocuirea acestuia,
fara plata, intr-o perioada de timp rezonabild ce nu poate
depasi 15 zile calendaristice de la data la care a fost adusa
la cunostinta vanzatorului lipsa conformitatii si fara vreun
inconvenient semnificativ pentru consumator, tindnd seama
de natura produselor si de scopul pentru care consumatorul
a solicitat produsele in cauza.

Consumatorul nu va putea opta intre reparatie si inlocuire

daca masura corectiva aleasa este imposibila (daca nu se

pot asigura produse identice pentru inlocuire) sau daca,

n comparatie cu cealaltd masura corectiva disponibild,

ar fi disproportionata si ar impune costuri nerezonabile

vanzatorului, ludnd in considerare toate circumstantele

(inclusiv valoarea produselor in cazul in care nu ar fi

existat neconformitatea, gravitatea neconformitatii sau

daca masura corectiva alternativa ar putea fi executata
fara vreun inconvenient semnificativ pentru consumator).

De asemenea, vanzatorul poate refuza sa aduca in

conformitate produsele daca reparatia sau inlocuirea

este imposibila sau i-ar impune costuri care ar fi

disproportionate, luand in considerare toate circumstantele,

precum cele descrise anterior;

in cazul in care neconformitatea este remediata prin

reparatie, termenul de doi ani mentionat mai sus se

prelungeste cu timpul de nefunctionare a produsului, din
momentul la care a fost adusé la cunostinta vanzatorului
lipsa de conformitate pana la predarea efectiva a produsului
in stare de utilizare normala cétre consumator. In cazul in
care neconformitatea este remediata prin inlocuire, pentru
produsele care inlocuiesc produsele neconforme, un nou
termen de doi ani incepe s& curga de la data inlocuirii.

Sd ceara reducerea corespunzatoare a pretului sau

rezolutiunea contractului, in cazul in care nu beneficiaza

de repararea sau fnlocuirea produsului sau masurile
reparatorii nu au fost luate intr-o perioada rezonabila,
intrucat:

a)  vanzatorul nu a finalizat reparatia sau inlocuirea
produselor ori a refuzat sa aduca in conformitate
produsele, motivand c& reparatia sau inlocuirea este
imposibila ori i-ar impune costuri disproportionate,

b)  in pofida eforturilor vanzatorului de a o remedia, in
continuare se constata o neconformitate,

! Garantia legala de conformitate reprezinta protectia juridica a consumatorului rezultata prin efectul legii in raport cu lipsa de conformitate, reprezentand obligatia legala
a vanzatorului fatd de consumator ca, fara solicitarea unor costuri suplimentare, sa aduca produsul la conformitate, incluzand restituirea pretului platit de consumator,
repararea sau fnlocuirea produsului, daca acesta nu corespunde conditiilor enuntate in declaratiile referitoare la garantie sau in publicitatea aferenta

2 Ordonanta de Urgenta nr. 140/2021 privind anumite aspecte referitoare la contractele de vanzare de bunuri; Ordonanta Guvernului nr. 21/1992 privind protectia

consumatorilor.



c) neconformitatea este de 0 asemenea gravitate incat
justifica o reducere de pret sau dreptul la incetarea
imediata a contractului de vanzare, sau

d)  vanzatorul a declarat cd nu va aduce produsele
in conformitate Tntr-un termen rezonabil sau fara
inconveniente semnificative pentru consumator ori
acest lucru reiese clar din circumstantele cazului.

Rezolutiunea nu este posibilé daca lipsa conformitatii este

minord. Reducerea de pret va fi proportionala cu diminuarea

valorii produselor, in comparatie cu valoarea pe care
produsele ar avea-o daca ar fi in conformitate.

Consumatorii pot s& opteze pentru o anumitd masura corectiva

din cele enumerate mai sus in cazul in care neconformitatea

produselor este constatata la scurt timp dupa livrare, fara

a depasi 30 de zile calendaristice.

Dupé expirarea termenului de doi ani mentionat mai sus,

consumatorii pot pretinde remedierea sau inlocuirea produselor

care nu pot fi folosite in scopul pentru care au fost realizate ca
urmare a unor vicii ascunse aparute in cadrul duratei medii de
utilizare, in conditiile legii.

Pana la proba contrara, lipsa de conformitate aparuta in termen

de un an de la livrarea produsului se prezuma ca a existat

la momentul livrérii acestuia, cu exceptia cazurilor in care

prezumtia este incompatibild cu natura produsului sau a lipsei de

conformitate.

Durata medie de utilizare a produselor de 6 (sase) ani de la data

achizitiei.

Piesele de schimb inlocuite la produs beneficiaza de garantie

numai in cazul in care acestea au fost montate intr-un centru

autorizat de intretinere si reparatii.

in cadrul termenului de garantie, vanzatorul suporta toate

costurile privind repararea sau inlocuirea pieselor de schimb

executate defecte. Pentru lucrarile de reparatie executate se
acorda garantie. Garantia nu se extinde asupra accesoriilor
consumabilelor (precum baterii, furtunuri, curele, perii
colectoare, lanturi, cutite, lance, pistol, cap prindere lama, role
ghidaj, cablu alimentare, intinzator lant, buijii, ulei, filtre aer

si benzind) care intra in componenta produsului, cu exceptia

cazului in care acestea prezinta vicii ascunse.

Produsele din gamele Black & Decker si Stanley FatMax

sunt de uz gospodaresc (bricolaj) si nu sunt destinate

uzului profesional, prestarii de servicii sau lucrari catre
terti.

Adaugati ulei la generatoarele Black & Decker. Verificati

periodic nivelul de ulei al generatoarelor si compresoarelor. Este

interzisa utilizarea generatoarelor pentru invertoare sau aparate
de sudura.

Situatii excluse de la aplicarea garantiei legale de

conformitate:

1. Nerespectarea de catre consumator a conditiilor de
transport, manipulare, instalare, depozitare, utilizare
(inclusiv scopul utilizarii) si intretinere precizate in
instructiunile ce Tnsotesc produsul.

2. Defectele care au aparut ca urmare a utilizarii unor
accesorii ori consumabile care nu sunt originale Stanley

Black & Decker Romania ori care nu sunt compatibile cu
produsul.

3. Defectiunilor cauzate de necunoasterea omiterea sau
neglijarea luarii masurilor de siguranta in utilizarea
produselor de catre consumator, ori accidentelor cauzate
din aceste motive.

in cazul in care constatati deteriorari (lovituri/defecte) la

produsele Stanley Black & Decker Romania, va rugam sa va

adresati celui mai apropiat centru service autorizat mentionat la
adresa web-site-ului www.2helpU.com ori vanzatorului.

Garantia de durabilitate oferita de Stanley Black & Decker

in eventualitatea putin probabil ca scula dvs. electric s& se

defecteze din cauza materialelor de fabricatie in mai putin de un
an de la cumparare, Stanley Black & Decker Romania SRL cu
sediul in Bucuresti, Strada Turturelelor Nr. 11A, Bloc Phoenicia

Business Center, Bucuresti,Sector 3, va garanteaza ca va repara

sau va inlocui piesa defecta complet gratuit, sau - la discretia

noastra - vom fnlocui intreaga scula electrica gratuit.

Utilizatorii MyDeWALT si My STANLEY care Tsi inregistreaza in

cel mult 28 de zile de la cumparare produsele eligibile conform

termenilor si conditiilor DEWALT si STANLEY pe platformele
destinate (http://www.dewalt.ro/3/, respectiv,
https:/lwww.stanleyworks.ro/warranty) pot extinde gratuit
garantia de durabilitate acordaté de Stanley Black & Decker
pana la trei ani.

Pentru a beneficia de aceasta garantie este necesara

prezentarea dovezii cumparérii, certificatul de garantie si

imprimarea certificatului de garantie extinsa celui mai apropiat
centru service autorizat mentionat la adresa web-site-ului
www.2helpU.com ori vanzatorului.

Unele produse sunt excluse de la posibilitatea extinderii

garantiei de durabilitate acordate de Stanley Black & Decker

pana la 3 ani. Aceste produse sunt enumerate in Termenii si

Conditiile DeWALT si Stanley la adresa

https:/lwww.dewalt.ro/3/warrantystatement/.

Prezenta garantie de conformitate se completeaza cu Termenii

si Conditiile DeWALT si Stanley, care pot fi accesati la acest link:

https:/lwww.dewalt.ro/3/warrantystatement/.

Prezenta garantie de durabilitate oferita de Stanley

Black & Decker, in calitate de producator al bunurilor,

nu afecteaza drepturile pe care dvs. le aveti impotriva

vanzatorului in temeiul garantiei legale de conformitate,

astfel cum sunt acestea detaliate mai sus.

Garantia acordata persoanelor juridice

Tn cazul persoanelor juridice termenul de garantie aplicabil este

de un an de la data achizitiei. Acest termen de garantie este

aplicabil tuturor produselor Stanley Black & Decker Romania,
respectiv atat produselor pentru uz profesional cét si celor
pentru uz gospodaresc (bricolaj).

in cadrul acestui termen, cumparatorul persoana juridicé poate

solicita fnlocuirea sau repararea produsului.

Situatiile care duc la pierderea garantiei legale de conformitate,

descrise mai sus, sunt aplicabile si in cazul garantiei acordate

persoanelor juridice.



REPARATII IN PERIOADA DE GARANTIE

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirma prin semnétura executarea gratuité a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnatura si stampila service:

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirma prin semnétura executarea gratuité a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnatura si stampila service:

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirma prin semnétura executarea gratuité a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnatura si stampila service:




LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

Nr. |Oras Agent Service Adresa Email Telefon Fax

1 |Bucuresti YALCO ROMANIA SRL |Sos. Pipera nr.48,020112 service@yalco.ro +4021232 3147 |+40212323176
+4021232 3149

2 |Bucuresti Edelweiss Grup SRL Str. Drumul Osiei nr. 76 62395 service@edelweissgrup.ro +4021 31913 13 [+402131913 14

3 |Ploiesti METATOOLS SRL Str. Poligonului Nr. 2 100070 service@Metatools.ro +40374 473034 |+40244 406 698
+40747 118 112

4 |Bacau PARTENER SRL Calea Moinesti nr. 34 600281 service@partner.ro +4023 451 03 77 |+40234 510 955

5 |[Cluj EPINVEST SR.L. Stra. Avram lancului Nr. 502-504 407280 service@epinvest.ro +40745 637 949 |+40264 594 565

6 |BaiaMare |PROTOOLSS.R.L. Str. luliu Maniu, Nr. 28 430131 office@protools.ro +40262 218 794 [+40262 276 535

7 |Constanta |TRITON SRL B-dul Aurel Vlaicu, Nr. 217 office@triton.com.ro +4037 048 41 55 [+4037 048 41 18

8 |Tulcea ABC International SRL | Str. Babadag, Nr. 5, BI. 1, Sc. A, Parter service@unelte.com.ro +40240 518 260 |+40240 517 669

9 |Bucuresti ADN COM AUTOSERV |STR MARGEANULUI 107A 051044 service@adn-facom.ro +4021420 21 44 [+40766 078532
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